Betriebsanleitung

fir Kleinbohrmaschinen, Zusatzgerate und Werkzeuge

Instructions
for small drills, accessories and tools

Mode d’emploi

pour petites perceuses, accessoires et outils

Einsatzméglichkeiten fiir Hobby Drill 2000 Werkzeuge
Range of tools for small electric Hobby Drills 2000
Différentes utilisations des outils pour Hobby Drill 2000

No.0100

Batteriebohrmaschine Typ 1
Battery-operated drill Type 1
Perceuse a piles Type 1

Zuerst muss der HOBBY DRILL mit Batterien bestiickt werden.
Uberpriifen Sie zunéchst, ob der Schalter auf ,AUS” steht (nach unten).
Er darf beim weiteren Vorgang nicht betétigt werden. Schrauben Sie die
Kappe vom Unterteil. 3 Batterien (Baby Zellen 1,5 V) mit dem +Pol nach
oben einfiihren. Nach dem Aufschrauben des Oberteils auf das Unterteil
muss die Stellung des Schalters genau mit der Markierung auf dem
Oberteil Ubereinstimmen. Der HOBBY DRILL ist nun einsatzbereit.

Durch Driicken des Schalters wird die Bohrmaschine in Gang gesetzt.
Fir Dauerbetrieb schieben Sie den Schalter gleichzeitig nach oben.

Erst nach einigen Minuten Betriebsdauer erreicht das neue Gerét seine
volle Leistungsfahigkeit. Vor Offnen des Batteriefachs den Schalter
immer auf , AUS” schieben, da sonst der Motorkontakt durch die
Stromschiene beschadigt werden kann.

Lieferung mit 3 Spannzangen fir Werkzeuge von 0,3 bis 2,4 mm
Schaftdurchmesser. Spannung 4,5 VDC, Leistung 6 W, mittlere
Stromaufnahme ca. 0,8 A, Umdreh./Min., Leerlauf 12.000,

Gewicht 115 g 0.B., Linge 218 mm, @ 38 mm.

First the HOBBY DRILL must be equipped with batteries. Make sure the switch stays on
»OFF “(downward) and keep it on that position while inserting the cells. Unscrew the
lower part of the cap. Put into place 3 batteries (baby cells 1.5 V) with +Pole upwards.
Screw back the cap: the switch must then be in line with the sign on the upper part.
The HOBBY DRILL is now operational.

Pressing the switch the drill starts turning. For continuous operation press and slide
the switch upward. Only after a few minutes working is the new drill at the top of its
efficiency. Before opening the battery box always press the switch on”OFF”, since
otherwise the engine contact might be damaged by the bus bar. Supplied with 3 chucks
for tools with shank from 0.3 to 2.4 mm @. Voltage 4.5 Vdc, power rating 6 W, average
power consumption approx. 0.8 A, 12,000 rev/min (no load operation), weight 115 g
without batteries, length 218 mm, dia. 38 mm.

Il faut d’abord équiper I'HOBBY DRILL de batteries. S’assurer avant tout que le
commutateur soit sur « éteint »,c.a.d. vers le bas, et Iy laisser pendant que les batteries
sont mises en place... Dévisser le chapeau du logement des batteries: introduire 3 piles
baby de 1,5 V avec péle + vers le haut. Réunir les deux parties de |'appareil s’assurant
qu’une fois en place le commutateur soit aligné avec la marque sur la section supérieure.
Le HOBBY DRILL est maintenant opérationnel.

Pressant le la perceuse a tourner. Pour le fonctionnement
continu presser et faire glisser le vers le haut. au bout de
quelques minutes le nouvel appareil atteint sa pleine efficacité. Avant d'ouvrir le
logement des batteries mettre toujours le commutateur sur « éteint », sinon le contact
du moteur pourrait étre endommagé par la barre omnibus. Fourni avec 3 mandrins pour
outils ayant des tiges de 0,3 @ 2,4 mm de diamétre. Courant continu 4,5 V, puissance 6W,
courant moyen environ 0,8 A, vitesse de rotation 12.000 tr/min. (sans charge),

poids 115 g sans piles, longueur 218 mm, hauteur 38 mm.

= Einsatz moglich / possible to use / utilisation possible

ferwenden Sie méoglichst nur Hobby Drill 2000 Einsatzwerzeuge. Diese sind in erstklassiger
ualitat und ideal auf die Maschinen abgestimmt.
se exclusively Hobby Drill 2000 tools. They guarantee high quality and are specially designed for these drills.

font que possible, n'utiliser que les embouts et outils Hobby Drill 2000. De qualité impeccable, lls sont parfoitement
ldaptés & nos appareils..

Material - material - matiére
Tool bits Holz i Hartmetall Glas. |Stein/Keramik|
Wood Plastic/Epoxy. Soft-metal Hard-metal Glass Stone/Ceramic
Embouts utilisés Bois Métal tendre Méral dur Verre. ierre/Ceramique}
N0.1604 Silikon-Polierstifte . L . . No.1504 N0.1532 N0'1533
N0.1606 Silikon-Polierscheiben . . L .
No.1610 Keramische Schleifstifte . . . .
No0.1611 Keramische Schleifstifte . . . .
No.1622 schleifblatter grob . . . . Wechsel des Bohrkopfes
o 1527 sehlefbkmesirelh & . » ® Bei allen Hobby Drill Kleinbohrmaschinen (auRer No.0100 und No.0200) wird
No-1524 el udier O . » ® einfach das jeweils bendtigte Bohrfutter auf die Antriebswelle aufgeschraubt.
No.1625 Facherschleifer . . . .
N0.1626 Schleifbander @ 13 mm . . . . Ei der Werkzeuge
No.1627 Schleifkappen @ 5 mm . . . . Bohrkopf mit 4 Spannzangen No. 1504
No.1628 Schleifkappen @ 10 mm = = 5 o Ein beliebiges Einsatzwerkzeug mit Schaftstarke 2,35mm in das seitliche Loch
No.1629 Schleifkappen @ 13 mm 73 . F % im Bohrkopf einfiihren und diesen damit festhalten. Mutter des Bohrkopfes
No.1630 Trennscheiben @ 22 + 37 mm = P P P leicht I6sen und benétigtes Werkzeug einspannen. Je nach Starke des
No.1631 Trennscheiben @ 37 mm . . . . Werkzeuges die Spannzange 0,3-1,0/0,8-1,7/1,6-2,4/2,4-3,2 mm
No.1632 Trennscheiben @ 22 mm + Dorn . . . . verwenden. Hierzu wie oben beschrieben die Mutter ganz l6sen und
No.1633 Trennscheiben @ 22 mm . . . . Spannzange austauschen.
No.1634 Diamant-Trennscheibe @13 mm . . . . . Schnell: bohrkopf No. 1532 (0,4 - 3,5 mm) und No. 1533 (1,0 - 6,0mm)
No.1635 Diamant-Trennscheibe@22 mm . . . . . Der Werkzeugwechsel wird entsprechend wie beim Bohrkopf No. 1504
No.1636 Diamant-Trennscheibe@ 7,5 | . . . . . vorgenommen, jedoch entféllt das Wechseln der Spannzangen.
N0.1638 Vernetzte Trennscheiben . . . . . c’,a"gi"g theschudi
:msw Koesigeine 13 19 * * On all Electro Hobby Drills (except No.0100 and No.0200) the chosen drill chuck is simply
01642 Kreissageblatter § 16 + 22 mm . . i 2
N0.1645 Tischkreissageblatter grob ° Screwed anoitiednliing sptdle:
No.1647 Tischkrelssageblatter fein o o 3 Fitting the tools
N0.1649 Diamant Kreissgeblatter . . . . . Shuckwith §colletano. 1508 = p—
Insert any 2.35 mm tool shank into the hole on the side of the chuck and keep it firmly.
No:2650 Hlmolgrstifts . L} L) L] Unscrew a little the chuck head and put inside the selected tool then tighten the chuck head
No.1651 Fizpalierstite . . . . again. Use collets 0.3 - 1.0,/0.8-1.7 / 1.6 - 2.4 / 2.4 - 3.2 mm accordingly to shank of the
No.1670 Stahidrahtbiirsten D . . . . tool. Proceeding as described above remove the chuck-head completely, then lift out collet,
N0.1671 Messingbirsten . . o . ° replace with required one, and reassemble chuck.
No.1672 Nylonbirsten - 2 = Quick-change chuck No. 1532 (0.4 - 3.5 mm) and No. 1533 (1.0 - 6.0 mm)
NoIRED Febse T = A Proceed like with chuck No. 1504, only that there are no collets to exchange.
No.1681 Fraser Spitze . . Changement du mandrin
No.1682 Fraser Kugel 73 . Sur toutes Igs perceuses éle;triq:{es (sauf les modéles No.0100 et No.0200) le mandrin
TR = = requis est simplement vissé sur l'axe de percage.
No.1684 Fraser Geschoss . . ‘5’9’{;"92 4:5}:'-“"’5‘, —
- inces et ecrou de serrage no.

x:i;g? :i: 2 iz ::: : : : E:gager une tig_e du dr'amég‘tr{.= de 2,135_ mm {d’ulr! outil que/cunqye) dansle trou latéral de ]a

- broche et la tenir ferme. Dévisser [égérement I'écrou du mandrin, y placer la tige de I'outil
No.1702 Fréser @ 1,4 +2,3 mm . . L) et resserrer fermement ’écrou. Utiliser les pinces adaptées d la tige des outils de
N0.1706 Fraser @ 5,0 mm . . 0,3-1,0/0,8-1,7/1,6 - 2,4/2,4 - 3,2 mm. Pour échanger les pinces, tenir ferme la broche
No.1708 Hartmetallfrser . . . . comme décrit ci-haut, mais dter complétement | ‘écrou, placer la pince idoine et resserrer
N0.1709 Hartmetallfraser . . . . ﬁcn;u.‘ utomatique No. 1532 (0.4 - 3.5 mm) et No. 1533 (1.0 - 6.0mm)

. landrin automatique No. .4 - 3.5 mm) ei 0. .0 - 6.0mm,

WIS Dfamm SR & J e e Pour I'échanger praqcéder comme pour le mandrin No. 1504, sans toutefois devoir échanger
N0.1712 Diamant Schleifer Kugel . . . . despinges,
N0.1714 Diamant Schieifer Kuge! 3 . . .
NoETrAGRE SHIEE Kieal L) o o J No.1500 Spannzange / collet / pince de serrage 0.3 - 1.0 mm
NG 3747 SXaThack Sk e P ) e 5 (3 No.1501 Spannzange / collet / pince de serrage 0.8 - 1.7 mm
Na 1749 st Sehlarer irjerer ) e s ° No.1502 Spannzange / collet / pince de serrage 1.6 - 2.4 mm
NO.1720 H35Spiralbiohrer 0.4 - 2,0 mih L L] ° ® No.1503 Spannzange / collet / pince de serrage 2.4 -3.2 mm
No.1721 HSS Spiralbohrer 1,2 - 1,8 mm . . . .
No.1722 HSs Spiralbohrer 2,0 - 2,6 mm . . . .
No.1723 HSs Spiralbohrer 1,5 -3,0 mm . . . .
No.1750 stichsageblatrer grob .

No.0200

GRAVOstick (Graviergerit)
GRAVOstick (Engraving tool)
GRAVOstick (Stylo a Graver)

Der GRAVOstick arbeitet mit 12 Volt Gleichstrom und kann an 12 V Akkus
und Transformatoren angeschlossen werden. Beim Anschluss an die
Stromquelle achten Sie bitte immer darauf, dass der rote Stecker an den
+ Pol und der schwarze Stecker an den - Pol angeschlossen wird
(Rechtslauf).Der GRAVOstick wird bestiickt mit Einsatzwerkzeugen mit
2,35 mm Schaft @, die durch einfaches Einstecken in das Aufnahmeloch
fixiert werden. Sollte das Wechseln der Werkzeuge anfénglich durch zu
festen Sitz nicht von Hand méglich sein, nehmen Sie bitte eine Kombi-
oder Flachzange zur Hilfe und ziehen das Werkzeug aus dem Futter heraus.
Nach mehrmaligem Wechsel wird dies auch von Hand méglich sein. Sollte
der Motor jedoch bei starker Uberlastung heiR werden, sollten Sie eine
kurze Arbeitspause einlegen. Ist das Gerét einige Zeit in Gebrauch, dann
sollte eine Spur Ndhmaschinendl an das Werkzeug-Lager in der Spitze des
Gerétes gegeben werden. Damit ist fiir ausreichende Schmierung der
drehenden Arbeitsaufsitze gesorgt. Olmangel kann sich durch
Quietschgerausche anzeigen. Spannung 12 VDC, Leistung 22 W,

mittlere Stromaufnahme ca. 0,8 A, Umdreh./Min., Leerlauf 12.000,
Gewicht 80 g, Lange 140 mm, @ 30 mm.

The GRAVOstick works with approx. 12 V direct current and can be attached to 12 V/
batteries and/or adapters.When connecting to the power source always make sure to
insert the red plug to the +pole and the black one to the -pole (clockwise rotation). The
GRAVOstick works with tools having 2.35 mm @ shanks, which are simply pushed into the
chuck. At beginning the changing of the tools could be uneasy due to the firm hold of the
chuck, but combination or flat-nose pliers will easily pull out the tool. After repeated
changes it'll be easy by hand, too. If the engine should become hot due to long lasting
operation, make a short break. After some time of use, it’ll be necessary to put a drop of
oil for sewing machine into the bit holder at the tip of the Gravostick. This lubrication will
ensure the perfect rotation of the bits. When lubrication is lacking, the tool will squeak
when turning. Voltage 12 Vdc, power 22 W, average power consumption approx. 0.8 A,
12.000 rev/min (no load operation), weight 80 g, length 140 mm, dia. 30 mm.

Le GRAVOstick fonctionne G courant continu d'approx. 12 V branché sur accus a

12 V et/ou transformateurs. Lors du branchement de I'appareil, faire correspondre les
pdles, c.a.d la fiche rouge va sur la prise + et la noire sur la prise -. (Rotation dans le sens
des aiguilles d'une montre). Les accessoires du GRAVOstick ont une tige du @ de 2,35 mm,
et se fixent simplement en les enfoncant dans I'orifice prévu a cet effet. Les premieres fois
il pourrait étre difficile d’enfoncer ou retirer les outils & la main, une pince plate fait trés
bien I'affaire. Avec le temps et I'emploi il sera facile de changer les outils a la main. Si le
moteur se réchauffe a cause d’un emploi prolongé, il suffit de faire une courte pause.

Il est conseillable aprés un certain temps de fonctionnement de verser une goutte d’huile
pour machine a coudre dans le mandrin. Ceci est suffisant pour que I'appareil soit lubrifié.
Si 'appareil n’est pas bien lubrifié il travaille en émettant des grincements.

Courant continu 12 V, puissance 22 W, courant moyen env. 0,8 A, vitesse de rotation
12.000 t/min. (sans charge), poids 80 g, longueur 140 mm, @ 30 mm.

No.0230

No.0255

Stromquellen

Die Maschinen arbeiten mit 12-18 V Gleichstrom ca. 1 A - No. 0800 ca. 2,5 A.
Wir empfehlen beim Gebrauch des Spannzangenbohrkopfes No.1504 die
Spannung von 12V Gleichstrom nicht zu tberschreiten, da die Gefahr
besteht, dass der Bohrkopf durch auftretende Unwucht zu schlagen beginnt.
Beim Betrieb mit einem Schnellspannbohrfutter (No.1532 oder No.1533)
empfiehlt es sich, mit einer Spannung von 15 - 18 V Gleichstrom zu arbeiten,
da das Bohrfutter erst ab ca. 15.000 U/min. ausschwingt und vollig sauber
lauft. Zudem bekommen die Maschinen wesentlich mehr Kraft.

Achtung: Rote Steckerbuchse am +Pol anschlieBen!

Transformator No. 0230 3 - 12 V Gleichstrom stufenweise regelbar
Transformator No. 0255 12 - 15 V Gleichstrom stufenlos regelbar

Der Transformator No. 0255 ist fiir alle Bohrmaschinen und Zusatzgerate
nutzbar!

Andere Stromquellen

Neben oft vorhandenen Gleichstrom Transformatoren (z.B. Modell-
Eisenbahn, Autorennbahnen usw.), kénnen Autobatterien mit 12V und
Trockenakkus als Stromquelle dienen.

Achtung: Rote Steckerbuchse am +Pol anschlieBen!

Power sources
Electric motor 12-18 Vdc approx. 1 A - Model No. 0800 approx. 2.5 A.
When using the collet drilling head No.1504, remain within 12V direct current in order
to avoid the drilling head to get unbalanced and begin striking. With a high-speed
quick-change-chuck (No.1532 or No.1533) it is advisable, to operate at 15 - 18 V direct
current as the drill chuck stops swinging at approx. 15,000 rom and runs perfectly.

the i get ially more strength. Note: connect red plug to + pole!

Adapter No. 0230 3 - 12 V direct current gradual adjustment

Adapter No. 0255 12 - 15 V direct current continuous adjustment

The adapter No. 0255 is ideal for all drills and accessories.

Other power sources

Apart from other direct current adapters (e.g. for railway, racing cars etc.), 12 V car
batteries and storage batteries can be used as power source.

Caution: Red plug connected to +pole

Sources d'énergie

Les appareils fonctionnent a 12-18 volts c.c. env. 1 A- Modéle no. 0800 env. 2,5 A.

Avec le mandrin @ pinces No 1504 limiter la tension a 12 V c.c. afin d’éviter le déséquilibre
de la téte de percage qui commencerait a heurter. Avec un mandrin automatique
(No.1532 ou No.1533) il est recommandé de travailler @ 15- 18 V c.c. car le mandrin cesse
d’osciller @ 15.000 t/min. et fonctionne parfaitement. Sans compter que les appareils ont
plus de force.

Attention : brancher la fiche rouge sur le péle +.

Transformateur No. 0230 3- 12V réglage graduel

Transformateur No. 0255 12 - 15V réglage variable continu

Le transformateur No. 0255 est parfait pour tous les appareils et accessoires!

Autres sources d'énergie

Outre les transformateurs a courant continu (p.ex. pour chemins de fer, autos de course,
etc.), on peut employer les batteries de voiture et/ou des accus 12 V.

Attention : Fiche rouge sur le péle +

No.0400

Bohrmaschine Typ 2
Drill type 2
Petites Perceuses type 2

Die Bohrmaschine arbeitet mit 12 —18 V Gleichstrom und kann an 12 V
Akkus und Transformatoren angeschlossen werden. Beim Anschluss an die
Stromquelle achten Sie bitte immer darauf, dass der rote Stecker an den

+ Pol und der schwarze Stecker an den - Pol angeschlossen wird (Rechtslauf).
Die Kleinbohrmaschine ist ausgeristet mit einem Spannzangenbohrkopf mit
4 Messing-Spannzangen (0,3-1,0 / 0,8-1,7 / 1,6-2,4 / 2,4-3,2 mm).

Die Spannzangen sind je nach Starke des zu verwendeten Bohrers bzw.
Schaftdurchmessers des Einsatzwerkzeuges zu wechseln.

Der Spannzangenbohrkopf kann jederzeit gegen unser Schnellspann-
bohrfutter (No. 1532 oder No. 1533/No.1534) gewechselt werden.
Spannung 12 - 18VDC, Leistung 45 W, mittlere Stromaufnahme ca. 1 A,
Umdreh./Min., Leerlauf 12.000 - 20.000, Gewicht 140 g, Lange 150 mm,

@ 34 mm.

The GRAVOstick works with approx. 12 V -18 V direct current and can be connected to 12 V
storage batteries and/or adapters.When connecting to the power source always make
Sure to insert the red plug to the +pole and the black one to the -pole (clockwise rotation).
The small drill is equipped with a drill head and 4 different brass collet chucks
(0.3-1.0/0.8-1.7/1.6-2.4/2.4-3.2mm). The collets are to be changed according to the drill
and/or shank diameter of the bit used. The collet chuck head can be exchanged at any time
against our quick-change-chuck (no. 1532 or no. 1533/n0.1534). Voltage 12 - 18 Vdc,
power rating 45 W, average power consumption approx. 1 A, 12.000 - 20.000 rev/min
(no-load operation), weight 140 g, length 150 mm, dia. 34 mm.

Ces machines fonctionnent sur courant continu de 12 a 18 V branché sur accus @ 12 V et/ou
of . Lors du b hi de l'appareil, faire correspondre les péles, c.a.d. la
fiche rouge va sur la prise + et la noire sur la prise -. (Rotation dans le sens des aiguilles d'une
montre). La petite perceuse est équipée d'une téte de percage avec 4 différentes pinces en
laiton (0.3-1.0/0.8-1.7/1.6-2.4/2.4-3.2mm). Choisir les pinces adaptées au diamétre de la
tige de l'outil employé. Il est possible de remplacer le mandrin @ pinces par notre mandrin
automatique (no. 1532 ou no. 1533/n0.1534). Courant continu 12 - 18 V, puissance 45 W,
courant moyen environ 1 A, vitesse de rotation 12.000 — 20.000 t/min. (sans charge),
poids 140 g, longueur 150 mm, @ 34 mm.

No.0519

No.0510

Bohrstidnder No. 0510

Das ideale Prazisions Hilfsmittel fir alle Kleinbohrmaschinen. Hohe
Genauigkeit durch dreifache Fiihrung aus Metall. Horizontal und vertikal
verwendbar, durch Fixierung mittels der beiliegenden Zwingen am Tisch.
Stufenlos verstellbar in Hohe und Bohrtiefe. Montage und Handhabung
entnehmen Sie bitte den Abbildungen auf der Verkaufsverpackung.

Ganzmetall Bohrstander No. 0512

Schwere Ganzmetall Konstruktion und spielfreier Lauf fiir alle
Kleinbohrmaschinen mit einstellbaren Tiefenanschlag. Die Spindel ist
um die horizontale und vertikale Achse drehbar. Dadurch auch als
Schleifbckchen nutzbar.

Montage und Handhabung entnehmen Sie bitte der dem Bohrstander
beiliegenden Anleitung.

Maschinenschraubstock No. 0519

Passend zum unserem Metall Bohrstander No. 0512. Backenbreite 44 mm,
Spannweite bis 49 mm, mit Befestigungsschlitzen. Befestigungsschrauben
werden nicht mitgeliefert.

Drill Stand No. 0510

Ideal precision accessory for all mini drills. Three metal guides ensure the greatest accuracy.
Horizontally and vertically usable, table clamping with vice (supplied). Adjustable in height
and depth of bore. ing and use see ill ions on package.

Solid Metal Drill Stand No. 0512

Heavy metal drill stand with rugged stand and free from play running, for all small drills.
Spindle rotable in horizontal and vertical. Toothed rack with return spring and depth stop.
Assembling and handling see enclosed instructions.

Machine Vice No. 0519
For metal drill stand No. 0512. Jaw width 44 mm, gripping up to 49 mm
with mounting slots. Fixing bolts are not provided.

Support de perceuse No. 0510

Accessoire idéal pour toutes les mini perceuses. Trois guides en métal assurent la précision
maximale. Stabilité assurée par les guides a trois voies en métal. Fixage sur table par
étriers (fournis). Broche tournante permettant I’emploi horizontal et/ou vertical. Réglage
de la hauteur et de la profondeur de percage . Montage et emploi: voir illustrations sur
I'emballage

Support de perceuse métal No. 0512

Support de perceuses en métal lourd assurant un percage précis et sans jeu. Axe
tournante pour travail en horizontal et vertical, avec ressort de rappel, butée de
profondeur, réglage de la hauteur et de I'orientation angulaire. Montage et la emploi:
suivre les instructions annexées.

Etau No. 0519
Idéal pour le support no. 0512. Largeur des mors 44 mm, écartement max. 49 mm, avec
fentes pour fixation. Boulons de fixation non fournis.

No.0500

Bohrmaschine Typ 2 Euro
Drill type 2 Euro
Petites Perceuses type 2 EURO

Ausfiihrung wie Typ 2 No. 0400 jedoch mit Miniaturkugellager fir
spielfreien Lauf. Ideal fur feine, genaue und prézise Arbeiten.
Gewicht 160 g, Lénge 160 mm, @ 34 mm.

Sonstige technische Daten und Anwendungen siehe Typ 2 No. 0400.

Like type 2 No. 0400 however with miniature ball bearing for free from play running
Ideal for fine, exact and precise jobs.

Weight 160 g, length 160 mm, dia. 34 mm.

Other technical data and applications see type 2 no. 0400.

Comme le modeéle 2 no. 0400 avec a billes
sans jeu. ldéal pour les travaux de précision.

Poids 160 g, longueur 160 mm, @ 34 mm.

Pour autres données et applications techniques voir type 2 no. 0400.

pour marche

L

No.0516

No.0520

No.0514

Flexowelle No. 0520

Mini-Bohrwelle von hoher Prézision und Flexibilitat fiir alle Bohrmaschinen.
Kunststoffumhiillter Spiralfedermantel. Uberlasten und Knicken der Welle
daher nicht méglich. Bestens geeignet fiir alle Arbeiten an schwer
zuganglichen Stellen. Durch besonders kleine und handliche Griffform ist ein
gefiihlvolles Fiihren des Werkzeuges maoglich. Lieferung mit 4 Spannzangen
von 0,3 bis 3,2 mm Spannbereich. Die Benutzung der Flexowelle mit einem
Schnellspannfutter ist nicht méglich und sinnvoll. Einspannen der Werkzeuge
siehe unter ,Wechsel des Bohrkopfes“. Gesamtldnge ca. 700 mm.

Flexible Drill Shaft No. 0520

Mini drilling shaft of great precision and flexibility for all drills. Plastic-coated spiral spring,
therefore overloads and breaks of the shaft not possible. Ideal for all jobs in hard accessible
areas. Extremely handy thanks to the light weight and thin profile. Supplied with 4 collet
chucks from 0.3 to 3.2 mm clamping range. The use of this flexible shaft with a quick-action
chuck is not possible and would have no sense. Fixing the tools: see under ,,changing the
chucks”. Total length approx. 700 mm.

Flexible No. 0520

Flexible de pergage de précision miniature. Ressort en spirale avec gaine en plastique
protégeant ['outil contre surcharges, plis et cassures. Parfait pour les travaux dans les
endroits difficilement accessibles. Outil trés maniable et précis. Livré avec 4 pinces de

0,3 a 3,2 mm. Employer le flexible avec un mandrin automatique n’est pas possible et serait
un non-sens. Montage des outils: voir “Montage des mandrins”. Longueur totale env.

700 mm.

Ausgleichsring No. 0516

Ausgleichsring passend fur alle Haushalts- und Hobby-Bohrstander mit

@ 44 mm. Passend fiir Hobby Drill Bohrmaschinen auRer No. 0100 + 0200.
Adapter Ring No. 0516

fits all standard drill stands for DIY and hobby users having dia. 44 mm. Suits all Hobby
Drill tools except type No. 0100 + 0200.

Bague adaptatrice No. 0516

Bague d’adaptation pour tous les supports de ménage et hobby ayant un diamétre

de 44 mm. S’adapte a tous les appareils Hobby Drill, sauf les modéles no. 0100 + 0200.

Frashalterung No. 0514

Frashalterung als Zubehdr zu Metallbohrstander No. 0512.

Mittels dieser Frashalterung und Umstecken des Metallbohrstanders lasst
sich ein Frastisch aufbauen. Eine praktische Anlageschiene garantiert exakte
Ergebnisse. Halterung passend fur alle Tischstarken. Montage und
Handhabung entnehmen Sie bitte der Frashalterung beiliegenden Anleitung.
Milling Support No. 0514

Accessory for metal drill stand No. 0512. Re-assembling the metal drill stand upside down
and adding this support you can make your own milling bench. A special stopper ensures
perfect results. Support adaptable to any bench or table thickness. Assembly and handling:
see enclosed instructions.

Support de fraisage No. 0514

Accessoire pour le support de perceuse en métal mod. No. 0512. Remontant le support de
perceuse en métal a I'envers et ajoutant cet appui on obtient un établi de fraisage.

Un taquet spécial assure des résultats parfaits. S’adapte a toutes les épaisseurs de banc ou
de table. Montage et emploi : voir les instructions incluses.

Bohrmaschine Typ 2 Super
Drill type 2 Super
Petites Perceuses type 2 Super

Die Perfektion unseres Standarddrills Typ 2. Langgestreckte Bohrfiihrung,
dadurch ideale Lage in der Hand. Spielfreier Lauf durch Miniaturkugellager.
Das Prazisionsschnellspannfutter erlaubt ein schnelles wechseln der
Werkzeuge. Geeignet fiir alle Werkzeuge von 0,4 bis 3,5 mm
Schaftdurchmesser. Das Schnellspannbohrfutter kann jederzeit gegen den
Spannzangenbohrkopf (No. 1504) oder das Maxi Schnellspannfutter

(No. 1533) gewechselt werden.

Die Bohrmaschine arbeitet mit 12 - 18 V Gleichstrom und kann an 12 V
Akkus und Transformatoren angeschlossen werden. Beim Anschluss an die
Stromquelle achten Sie bitte immer darauf, dass der rote Stecker an den

+ Pol und der schwarze Stecker an den - Pol angeschlossen wird
(Rechtslauf). Spannung 12 - 18 VDC, Leistung 45 W, mittlere
Stromaufnahme ca. 1 A, Umdreh./Min., Leerlauf 12.000 - 20.000,
Gewicht 180 g, Lange 190 mm, @ 34 mm.

De-Luxe version of drill type 2. Ergonomic shape with extended front section. Miniature
ball bearings for free from play running. The precision quick-change chuck permits a fast
change of the tools. Suitable for all tools with shafts from 0.4 to 3.5 mm.

The quick-change-chuck can be exchanged at any time against the collet chuck head

(no. 1504) or the maxi-quick-change-chuck (no. 1533). The machines operate at

12 - 18 Vdc and can be connected to 12 V storage batteries and/or adapter. During
connection to the power source always make sure the red plug is connected to the + pole
and the black one to the - pole. (Clockwise rotation).

Voltage 12 - 18 Vdc, power rating 45 W, average power consumption approx. 1 A,
12.000 - 20.000 rev/min (no-load operation), weight 180 g, length 190 mm, dia. 34 mm.

Version de luxe du modéle 2. Forme ergonomique avec partie frontale allongée.

a billes minic pour f i sans jeu. Mandrin de précision a
changement rapide pour les outils. Pour les outils avec tige de 0,4 & 3,5 mm. Le mandrin
a changement rapide peut étre remplacé a tout moment par le mandrin a pinces
(no. 1504) ou le mandrin automatique maxi (no. 1533). Ces appareils fonctionnent &
courant continu de 12 & 18 V et peuvent étre branchés sur accus de 12 V et/ou
transf at . Lorsdu b hi s’assurer toujours de faire correspondre les
pdles: la fiche rouge va sur la prise + et la noire sur la prise -. (Rotation dans le sens des
aiguilles d'une montre).

Courant continu 12 - 18 V, puissance 45 W, courant moyen environ 1 A, vitesse de
rotation 12.000 — 20.000 t/min. (sans charge), poids 180 g, longueur 190 mm, @ 34 mm.
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Mini Schleifrutscher No. 1002

Ein ideales Hilfsmittel fiir alle Miniaturschleifarbeiten. Durch den Einsatz
handelstiblicher Schleifpapiersorten universell fiir alle Materialien anwendbar.
Ubliche Stiicke nach Muster auf Format schneiden. Bestens geeignet fiir Modellbau
Autokarosseriearbeiten, Tischlerarbeiten usw. Spannung 15 - 18 VDC, Hub/Min.,
Leerlauf 3.000 - 5.000, Schleifflache 70 x 50 mm. Lieferung mit Ersatzschleifpapier.
Mini-Sander No. 1002

Makes sanding of small areas easy. Uses any type of glass paper on the market, cut to size.
Specially useful for motor mechanics, joiners, model builders. Voltage 15 - 18 Vdc,

3.000 - 5.000 strokes/min. (no-load operation), sanding area 70 x 50 mm.

Supplied with sheets of sandpaper.

Mini-Ponceuse Vibrante no. 1002

Un outil idéal pour tous les travaux de pongage sur petites surfaces. Utilise les toiles émeri
se trouvant sur le marché, recoupées @ mesure. Spécialement indiqué pour travaux sur
carrosseries d’auto, de menuiserie, la construction de modéles. Surface de pongage

70 x 50 mm. Courant continu 15 - 18 V. Env. 5.000 vibrations/min. Livrée avec papier émeri.

Mini — Stichsége No. 1005

Fur feine Sagearbeiten in Holz, Kunststoff und Metall. Die Sage ist mittels Zwinge
am Tisch fixierbar. Das Werkstiick kann nun tber den Auflagetisch gefiihrt werden,
was einen wesentlich genaueren Schnitt erméglicht. Hartholz bis ca. 6 mm,
Weichholz bis ca. 10 mm, nicht gehartete Metalle bis ca. 2 mm. Kunststoffe und
Leiterplatten (auch aus Epoxyd) nach Harte. Spannung 15 - 18 VDC, Hub/Min.
Leerlauf 3.000 - 5.000, Hubhohe 12 mm. Lieferung mit Zwinge und Sageblatter.
Mini-Jig-Saw No. 1005

For ornamental work in wood, metal, plastic. With clamp for securing to workbench. Both
hands can be used to guide the work piece across the work plane, ensuring accurate sawing.
Saws hard wood up to approx. 6 mm thickness, soft wood up to approx. 10 mm,
non-hardened metals up to approx. 2 mm, plastic and epoxy accd. to hardness.

Voltage 15 - 18 Vdc, 3.000 - 5.000 strokes/min. (no-load operation), blade stroke 12 mm.
Supplied with spanner and blades for wood and metal.

Mini-Scie Sauteuse No. 1005

Pour travaux de sciage fin sur bois, matiéres synthétiques et métal. Fixation a la table ou
établi par serre-joint, ce qui permet de guider a deux mains I'ouvrage, d’oll une coupe bien
plus précise. Scie le bois dur jusqu’a 6 mm d’épaisseur, le bois blanc & 10 mm, les métaux
non trempés a 2 mm, les matiéres plastiques, y compris I'époxy, selon dureté. Courant
continu 15 - 18 V, env. 3.000 - 5.000 courses/min. (a vide). Hauteur de la course 12 mm.
Livrée avec serre-joint de fixation et lames.

Laubsigetisch No. 1007

Arbeitstisch in Verbindung mit oben beschriebener Stichsége (1005). Durch die
Fuhrung des Sageblattes ist die Verwendung normaler Laubségeblatter moglich,
die fur die unterschiedlichsten Anforderungen im Handel erhaltlich sind. Fir feine
und feinste Arbeiten sehr empfehlenswert. Die Lieferung erfolgt ohne Sage.
Arbeitstisch 325 x 245 x 85 mm, Ausladung des Bogens 330 mm. Montage und
Handhabung entnehmen Sie bitte dem Laubsagetisch beiliegender Anleitung.

Fret Saw Table No. 1007

Worktable suitable for above described jig saw (1005). Normal fret saw blades can be used
for various jobs. Supply without saw. Table dimensions 325 x 245 x 85 mm, length of bow
330 mm. Assembling and use: see enclosed instructions

Table pour scie sauteuse No. 1007

Table de travail pour la scie sauteuse décrite plus haut (1005) utilisant des lames normales.
Parfaitment indiquée pour travaux fins et trés fins. Livraison sans scie. Dimensions de la
table de travail 325 x 245 x 85 mm. Longueur de ’arc 330 mm.

Montage et emploi: voir les instructions incluses

No.0650

Bohrmaschine Typ 2 Speedy
Drill type 2 Speedy
Petites Perceuses type 2 Speedy

Ausfiihrung wie Typ 2 Super No. 0600 jedoch mit elektronischer
Drehzahlregelung (Thyristor bestiickt), dadurch hohe Durchzugskraft

auch im unteren Drehzahlbereich. Sonst Baugleich wie Typ 2 Super.
Spannung bis 18 VDC, Gewicht 210 g, Lénge 190 mm, @ 34 mm.

Sonstige technische Daten und Anwendungen siehe Typ 2 Super No. 0600.

Like type 2 Super No. 0600 however with electronic speed control, therefore high power
even at low number of revolutions. Otherwise identical to type 2 super.

Voltage up to 18 Vdc, weight 210 g, length 190 mm, dia. 34 mm.

Other technical data and applications see type 2 Super no. 0600.

Comme le modéle 2 Super no. 0600 cependant avec contréle de vitesse électronique,
donc puissance élevée méme a nombre de tours minime.

Autrement, identique au modéle 2 Super.

Courant continu 18 V, poids 210 g, longueur 190 mm, @ 34 mm.

Autres données et applications techniques voir le mod. 2 Super no. 0600.

Tips und Hinweise - Sicherheit
Remarks and suggestions - Security
Conseils et tuyaux - Sécurité

Wenn Sie oft seitlich Druck ausiiben missen (Schleifen, Trennen, Sagen),
empfehlen wir eine Bohrmaschine mit Kugellagerung (No. 0500, 0550,
0600, 0650, 0800). Die Rundlaufeigenschaften kénnen bei seitlichem
Druck durch die kugelgelagerte Bohrfithrung nicht leiden.

Sehr starkes Abbremsen oder Festhalten des Bohrkopfes bei laufendem
Motor beansprucht den Motor sehr stark und setzt die Lebensdauer herab.
Wenn Sie die Maschinen Uber ldngere Zeit mit hochsten
Umdrehungszahlen fahren (18.000 - 20.000 U/min., 18 V), werden die
Motoren heiR und die Hitze Ubertragt sich auf das Gehause. Um eine
Verformung zu vermeiden, sollten Sie von Zeit zu Zeit eine Arbeitspause
einlegen. Solange Sie die Maschine in der Hand halten kénnen, ist dieser
Fall nicht gegeben. Die Maschinen sind wartungsfrei. Der Motor benétigt
weder Ol noch Fett. Sollten Bohrfutter oder Bohrkopf nicht mehr
leichtgéngig sein, geben Sie einen Tropfen Ol ans Gewinde.

Werkzeuge sind spitz und kantig - Verletzungsgefahr!

Bei allen Arbeiten Augenschutz verwenden! Von Kindern fernhalten!

If you often have to exert pressure laterally, (grinding, cutting, sawing), we recommend a
drill with ball-bearing (No. 0500, 0550, 0600, 0650, 0800). The cyclic testing characteristics
do not suffer from lateral pressure by a drill with ball bearing. Very strong braking action
or holding the chuck while the motor is running is a great strain on the machine and affects
its life-span. If you use the tools for long periods at maximum rotations (approx. 18.000 —
20.000 rpm., 18 V), the motor gets hot and the heat reaches the casing. In order to avoid
the deformation of the tool you shoud make a break from time to time.As long as the
machine can be held in the bare hand, there is no danger of damage. The drills are
maintenance-free. The motors need neither oil nor grease. If the chucks becomes stiff,

put a drop of oil on the screw-thread.

Tools are pointed and sharp edged - danger of injury!

Use always eye protection when working! Keep away from children!

Si I'on doit souvent faire une pression latérale (rectifiant, coupant, sciant), nous
recommandons un appareil avec roulement @ billes (no. 0500, 0550, 0600, 0650, 0800). Il
est démontré que les appareils avec a billes ne sont pas sujets a déformation.
Le freinage ou le blocage du mandrin pendant que le moteur fonctionne provoque une
forte contrainte sur I'appareil et en affecte sa durée de vie. Le fonctionnement de longue
durée au maximum des rotations (env.. 18,000 - 20,000 t/min., 18 V) fait chauffer le
moteur et de conséquence le boitier. Tant que I'on peut tenir I'appareil @ main nue iln'y a
aucun danger de dégdts. Les perceuses n’ont pas besoin d'entretien. Les moteurs n'ont
besoin ni d'huile ni de graisse. Si le mandrin perdait sa flexibilité, une goutte d’huile dans
le trou porte-outil lui rendra sa fonction.

Les outils sont pointus et les bords tranchants - risque de blessure!

Protéger toujours les yeux! Tenir hors de la portée des enfants !

Diese Geréte entsprechen der EG-Richtlinie No. 76/889/EWG fiir
Funkentstérung mit Erganzungsrichtlinen No. 82/499.

These intruments comply with EG regulation no. 76/889/EEC concerning radio interference
and supplementary regulation no. 82/499.

Ces appareils c au ré de la C.E. no. 76/889/C.E.E.
ti-pe ites et ré no. 82/499.

Donau Elektronik GmbH
Donaustr. 36
D-94526 Metten
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No.0800

Bohrmaschine Typ 3
Drill type 3
Petites Perceuses type 3

Der Kraftprotz unter den Maschinen. Durch kugelgelagerte Bohrfiihrung
ideal flr extrem prazise Arbeiten. Mit Ventilator zur besseren Kiihlung bei
Dauerbetrieb und mit Prazisionsschnellspannfutter fir Werkzeuge von
0,4 bis 3,5 mm Schaftdurchmesser. Das Schnellspannbohrfutter kann
jederzeit gegen den Spannzangenbohrkopf (No. 1504) oder das Maxi
Schnellspannfutter (No. 1533) gewechselt werden. Die Bohrmaschine
arbeitet mit 12 - 18 V Gleichstrom und kann an 12 V Akkus und
Transformatoren angeschlossen werden. Beim Anschluss an die
Stromquelle achten Sie bitte immer darauf, dass der rote Stecker an den
+ Pol und der schwarze Stecker an den - Pol angeschlossen wird
(Rechtslauf). Spannung 12 - 18 VDC, Leistung 120 Watt, mittlere
Stromaufnahme ca. 2,5 A, Umdreh./Min., Leerlauf 10.000 - 20.000,
Gewicht 310 g, Lange 190 mm, @ 43 mm.

The heavy-duty drill. Shaft runs in precision ball bearing. Fan cooling for long lasting
operation and quick-change precision chuck for bits with shank dia. from 0.4 to 3.5 mm.
The quick-change-chuck can be exchanged at any time against the collet chuck head
(no. 1504) or the maxi-quick-change-chuck (no. 1533). The drill operates at 12 - 18 Vdc
and can be plugged to 12 V batteries and adapters. When connecting to the power
source always make sure to insert the red plug to the +pole and the black one to the
-pole (clockwise rotation). Voltage 12 - 18 Vdc, power 120 W, average power
consumption approx. 2.5 A, 10.000 - 20.000 rev/min (no-load operation), weight 310 g,
length 190 mm, dia. 43 mm.

La perceuse résistante. Axe sur roulement a billes de précision. Ventilateur assurant le
refroidissement rapide lors d’emploi prolongé, mandrin de précision automatique pour
outils avec tige de 0,4 a 3,5 mm. Le mandrin automatique peut étre remplacé a tout
moment par le mandrin a pinces (no. 1504) ou le maxi-mandrin automatique (no. 1533).
Ces appareils fonctionnent sur courant continu de 12 a 18 V et peuvent étre branchés sur
accus et transformateurs de 12 V. Lors du branchement de I'appareil, faire correspondre
les péles, c.a.d. la fiche rouge va sur la prise + et la noire sur la prise -. (Rotation dans le
sens des aiguilles d'une montre). Courant continu 12 - 18 V, puissance 120 W, courant
moyen environ 2,5 A, vitesse de rotation 10.000 - 20.000 t/min. (sans charge),

poids 310 g, longueur 190 mm, @ 43 mm.




